附件3：

2017年平度市高级技工学校公开招聘

聘用制教师技能测试各专业技术说明

一、数控车

1.数控车工考试方式

实操考核：工件LY12，加工时间2小时。

2.考试命题

考试内容与时长
	比赛内容
	材质
	分值
	时间
	场次安排

	工件 ：

各类尺寸精度、表面质量、

非圆曲线、内外螺纹
	LY12
	70分
	考试时长2小时
	按考试人数、抽签场次参赛

	文明生产
	
	
	
	


  命题要素

	命题要素
	模块

	外圆车削

（含外圆轮廓）
	必要

	内孔车削
	必要

	外沟槽车削
	必要

	外螺纹车削
	必要

	内螺纹车削
	可选

	非圆曲线
	必要

	表面粗糙度要求
	必要


3.考试的基础设施

3.1考试现场：自动编程和手动编程，考生可自选其一。

考场1：配置FANUC系统CKA3665数控车床10台，计算机4台，并与机床实现传输连接，2台备用。

考场2：KND系统CNC-36T数控车床10台，电脑10台。考生可自带U盘（2G以下）。考场计算机由考场预装CAXA数控车2015版。

3.2数控车床参数。

  机床参数表
	机床品牌
	沈阳机床
	青岛本德数控机床

	型    号
	CKA3665
	CNC-36T

	数控系统
	FANUC-0i-MATE-TD
	KND-1000

	最高转速（r/min）
	2000
	2000

	重复定位精度（mm）
	X0.012  Z0.016
	X0.015 Z0.016

	最大进给速度（m/min）
	X4  Z5
	X4  Z5

	行程（mm）
	X220  Z1000
	X260  Z1000

	刀架形式
	4工位外置刀架
	4工位外置刀架

	刀体规格（mm）
	刀体规格为20×20
	刀体规格为25×25


3.3 现场设施工具清单见表5
表5  现场提供设施工具清单
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	刀具

（不可自带）
	台
	5
	外圆刀1，内孔刀1，

外螺纹刀1，内螺纹刀1，切槽刀2，钻头

	2
	卡盘、卡盘扳手
	套
	1
	

	3
	刀架扳手
	套
	1
	

	4
	尾座扳手
	套
	1
	


3.4 考生的工量具（不可自带）
现场提供的游标卡尺、外径千分尺、内径千分尺、螺纹环规等，不可自带。劳保用品必须自带。

              数控车工操作技能考核准备通知单
	序号
	名  称
	型  号
	数量
	要求

	1
	93°外圆车刀
	90°～93°
	1
	

	2
	内孔车刀
	>Φ20孔
	1
	

	3
	60°外螺纹车刀
	相应车床
	1
	

	4
	60°内螺纹车刀
	相应车床
	1
	

	5
	切断刀
	焊接
	2
	

	6
	常用工具和铜皮
	自选
	自定
	

	7
	外径千分尺、内径千分尺
	0.01/25～50   
	各1
	

	8
	游标卡尺
	0.02/0～150
	1
	

	9
	钻头及锥套
	Φ19 Φ26
	各1
	

	10
	螺纹环规
	M30×1.5
	1
	

	11
	螺纹塞规
	M30×1.5
	1
	

	12
	计算器
	
	
	

	13
	草稿纸
	
	
	

	14
	硬铝棒料
	Φ50X105
	
	LY12


二、加工中心

1.加工中心考试方式
实操考核:工件LY12,加工时间2小时。

2.考试命题

考试内容与时长
	比赛内容
	材质
	分值
	时间
	场次安排

	工件 ：

各类尺寸精度、表面质量、位置精度
	LY12
	70分
	考试时长2小时
	按考试人数、抽签场次考试

	文明生产
	
	
	
	


命题要素
	材料
	LY12铝
	必须

	工件
	工件数量
	1

	
	单件加工面数量（P）
	2≤P≤4

	铣削要素
	铣平面
	必须

	
	铣阶梯
	必须

	
	铣外轮廓
	必须

	
	铣型腔
	必须

	
	铣倒角
	必须

	
	铣简单曲面
	可选

	孔加工要素
	钻孔
	必须


3.考场的基础设施
3.1设备和软件

考试现场：自动编程和手动编程，考生可自选其一。

配置FANUC 0i系统数控加工中心2台，计算机4台，提供CF卡和卡槽。考场计算机由考场预装CAXA制造工程师2015版。

3.2数控加工中心参数，见表3。
表3 机床规格参数
	规格                          机型
	VMC1000B

	X轴行程（工作台左右移动）
	Mm
	1000

	Y轴行程（工作台前后移动）
	Mm
	610

	Z轴行程（主轴箱上下移动）
	mm
	650

	主轴鼻端至工作台面距离
	mm
	150～800

	工作台尺寸
	mm
	500×1200

	T型槽尺寸（数量×槽宽）
	mm
	5×18

	主轴转速
	rpm
	100～10000

	快速进给速度(X/Y/Z)
	m/min
	32 / 32/30

	刀柄形式
	
	BT 40

	数控系统
	
	FANUC 0i MD


3.3 现场设施工具清单

	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	刀具

（不可自带）
	把
	各1
	端面铣刀、立铣刀，球头铣刀、钻头、中心钻、键槽铣刀

	2
	平口钳
	台
	1
	规格200mm

	3
	虎钳扳手
	把
	1
	

	4
	毛刷
	把
	1
	

	5
	垫块
	块
	4
	

	6
	换刀刀座
	个
	2
	


3.4 考生的工量具（不可自带）

现场提供的游标卡尺、外径千分尺、内径千分尺、等，不可自带。劳保用品必须自带。

             数控加工中心操作技能考核准备通知单
	序号
	名  称
	型  号
	数量
	要  求

	1
	平底立铣刀
	Φ4～Φ16
	各1
	

	2
	端面铣刀
	Φ80
	各1
	

	3
	键槽铣刀
	Φ6  Φ8
	各1
	

	4
	球头铣刀
	Φ6  Φ8
	
	

	6
	常用工具和铜皮
	自选
	自定
	

	7
	外径千分尺
	0.01/25～50  0.01/75～50
	各1
	

	8
	内径千分尺
	0.01/25～50
	1
	

	9
	游标卡尺
	0.02/0～150
	1
	

	10
	钻头
	Φ8   Φ10
	各1
	

	11
	中心钻
	Φ3
	1
	

	12
	计算器
	
	
	

	13
	草稿纸
	
	
	

	14
	硬铝
	100X100
	
	


*报名人员超过8人，先进行自动编程测试，软件为CAXA制造工程师2015版或UG8,时间30分钟，当场出成绩，前8名进入下一轮测试。

三、汽车维修

（一）命题要素包括：命题内容、命题类型。

1、命题内容包括：汽车发动机电控系统等领域的能力要求所涉及的内容；

2、命题类型：实际操作现场考试。

（二）实操考核主要内容方向为：
整车发动机电控系统故障诊断
（三）实操考核车辆：
大众99新秀桑塔纳轿车2辆

四、焊接加工

1、考场的基础设施
1.1焊接设备：

表1  考试指定焊接设备及型号

	设备名称
	型号

	逆变焊机
	WSM—400


1.2焊接材料：

表2  考试指定焊接材料厂家及焊材

	厂家
	种类
	型号
	规格

	天津金桥
	焊条
	E4303
	Φ3.2mm

	
	铈钨极
	----
	Φ2.4mm

	
	氩弧焊丝
	ER50—6
	Φ2.5mm

	
	钢板、钢管
	Q235A
	300×100×12mm、开60°V形坡口

100×100×10mm、Φ60×100×5mm


2、考试人员自备工具

钨极（φ2.4mm）、角磨机、手锤、錾子、扁铲、钢丝刷、活动扳手、锉刀、钢丝钳、砂布、钢板尺、黑玻璃、白玻璃、劳动保护用品等。

3、实际操作考试时间

考试时间共计120分钟，包括：试件组对、试件焊接、设备调试及焊缝层间清理。

4、试件焊接要求及说明

4.1考试人员在焊接过程中，试件不能交替焊接（每个焊件必须一次焊完），一次只能夹装一种试件。

4.2试件在施焊过程中均应在焊接支架上进行（板对接仰焊位置试件可以翻转清理，但不得取下）。试件固定高度不超过1.2 m，开始焊接后，不得再变换位置和方向，上架后举手示意现场裁判确认焊件固定位置，否则，视为作弊。

4.3考试人员试件上架开始焊接后一律不准使用电动工具，否则，按作弊处理。

4.4填充层、盖面层方向每一道焊缝的焊接方向要与第一道焊缝方向保持一致。管板试件的焊接方向，必须分两个半圈，由下向上焊接，始焊点必须在4-5点钟左右位置，收弧点必须在12点左右位置内。

4.5考试人员在焊接过程中，允许考试人员在考试时间内自行修复，焊缝的正反面不准修复、补焊。

4.6考试人员试件焊接完毕，应清理试件表面的焊渣、飞溅，但不得破坏焊缝的原始状态。

4.7考试人员焊接结束后，由裁判员会同考试人员将试件上交指定地点并封号，在考试人员与裁判员分别于考场记录单上签字后，考试人员方可离开考场。

4.8禁止考试人员在试件上做任何标记，否则视为作弊。

4.9违反上述规定之一，该项成绩记为零分。

五、电气自动化
1、命题要素

包括电气线路的安装与调试，PLC编程与调试，应用电子技术知识，机器人技术知识 。

2、配分比例：电气线路的安装与调试，PLC编程、调试。配分比例70％左右； 应用电子技术知识 ，配分比例15％左右；机器人技术知识，配分比例15％左右。
3、现场硬件设备明细  

	序号
	工控元器件名称
	规格
	数量

	1
	网孔实训台
	
	1

	2
	凳子
	
	1

	3
	电脑
	
	1

	4
	三菱PLC
	FX3U-48M
	1

	5
	交流接触器
	
	3

	6
	热继电器
	
	2

	7
	端子排
	
	1

	8
	空气开关
	
	1

	9
	三联按钮开关
	
	2

	10
	急停按钮开关
	
	1

	11
	五孔插座
	
	1

	12
	工业插头
	
	1

	13
	实验电机
	三相交流异步电动机
	2


4、现场设施工具清单见表

考场除电气安装设备以外，还应准备的相关配套设施，参见下表。

	序号
	名称
	型号
	备注

	1
	软导线
	0.75
	

	2
	线号管
	1.5
	

	3
	线鼻子
	U型1.5-3
	

	4
	行线槽
	2.5*3
	

	5
	稿纸
	A4
	


5、考生的工具 

除考场提供的基本设施设备外，其他考试工具、仪器由各考生自行准备。下表仅供参考。
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	尖嘴钳
	1
	把
	

	2
	斜口钳
	1
	把
	

	3
	钢卷尺
	1
	把
	

	4
	剥线钳
	1
	把
	

	5
	压线钳
	1
	把
	

	6
	十字螺丝刀
	1
	套
	

	7
	一字螺丝刀
	1
	套
	

	8
	数字或模拟万用表
	1
	只
	

	9
	验电笔
	1
	只
	

	10
	线号笔
	2
	根
	

	11
	黑色签字笔
	
	支
	

	12
	直尺
	
	支
	


 备注：禁止使用电动工具及相关危险工具；考生必须按照规定自带防护装备。
六、网络工程

（一）网络工程专业技能技术参数（备料单）

1、计算机（2台）           2、双绞线、水晶头

3、Windows Server 2003 sp2企业版 

4、windows7 旗舰版         5、IIS6.0                  

 6、Sql2000 企业版          7、Office2010           

8、Flash cs5

（二）考试要求：

1、制作网线(10分)
2、利用服务器环境搭建、调试网站系统；搭和调试ftp服务器、DNS服务器、DHCP服务器（40分）
3、office2010的应用（40分）
4、按要求制作flash短片（10分）
备注：考生自备网络压线钳一把，可自带测线仪。
*以上所涉及软件和系统均安装或提供安装文件
*报名人员超出80人，进行平台初试，考试时间30分钟，成绩当场公布。前80名进入下一轮测试。
七、烹饪
（一）提褶包子

1、选手使用现场提供的面粉（250克）和肉泥（250克）、大葱、黄豆酱及其他辅料，现场和面，调制馅心（水调馅），使用酵母发酵，制作包子。

2、成品大小一致，数量为10个。
3、包子褶应在16道以上，花纹清晰，间距均匀。
4、成品用现场提供的平盘盛装送评，以“343”方式排列，其中包含评委品尝包子。
（二）炒青椒土豆丝

1、选手一律使用现场提供的带皮土豆2个（约350克）、青椒1个（约50克）。

2、土豆去皮只能使用菜刀。用去皮刀去皮可适当扣分。

3、成品净重重量不低于280克，色泽自然，口感香脆清爽，口味纯正，粗细一致，无连刀现象，成丝粗细约为0.2×0.2厘米。

4、成品使用现场提供的直径23厘米的平盘盛装。

5、剩余的下脚料及废弃料使用现场提供的直径16厘米的平盘盛装与成品一并送评。

提褶包料单：
面粉250g，猪肉泥250g，酱油、盐、味精、黄豆酱、葱、姜、洋葱一个，白糖，酵母    35---36平盘

青椒土豆丝料单：

土豆，青椒，油，盐，白醋

*报考人员自备劳保用品。
